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Laboratorul de Rezistenta materialelor

Student 2

Faoultals - Grupa iNCERCAREA LA

Data efectuarii lucrarii COMPRESIUNE
Echipament:

Scopul lucrarii:
-Prezentarea metodologiei de incercare la compresiune.

-Trasarea curbei caracteristice la compresiune pentru un
otel.
-Determinarea rezistentei la rupere a unei fontecenusii.
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Formule de calcul: Pe baza fortelor si scurtarilor de la
determinarea curenta (i) se calculeaza:
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Moduri de cedare: a) la otel, b) la fonta

Rezultatele incercarii epruvetei din otel
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Se traseaza curba caracteristica pentru otel si se ataseaza prezentului referat.

Rezultatele incercarii epruvetei din fonta

Forta de rupere la compresiune:

Rezistenta la rupere la compresiune:

Observatii

1. Epruveta de otel se deformeaza elasto-plastic sub forma de butoias.

2. Pe curba caracteristica s-a identificat o limita de proportionalitate de MPa (Limita de

proportionalitate este valoarea tensiunii pana la care curba caracteristica este liniara)

3. Fonta a cedat (ductil/fragil) prin aparitia unor fisuri la un unghi de grade fata de

generatoarea cilindrului




