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ÎNCERCAREA LA COMPRESIUNE

Scopul lucrării:
- Prezentarea metodologiei de încercare la 
compresiune.
- Trasarea curbei caracteristice la compresiune 
pentru un oţel.
- Determinarea rezistenţei la rupere a unei fonte 
cenuşii.

Epruveta
Înălţimea:  L0  = 20 mm
Diametrul:  d0 =20 mm

Aria secţiunii: 
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Măsurarea scurtării  iL∆  cu două ceasuri 
comparatoare cu valoarea diviziunii de 0,01mm

Schiţa maşinii

Maşină de încercat la compresiune cu acţionare 
hidraulică şi sarcina maximă de 600 kN

Formule de calcul  :   Pe baza forţelor şi scurtărilor 
de la determinarea curentă (i) se calculează: 
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iF  este forţa la care extensometrul înregistrează 
scurtarea 0LLL ii −=∆ ,                              a                               b 

Moduri de cedare: a) la oţel, b) la fontă

Rezultatele încercării   epruvetei din oţel  
Forţa de 

compresiune
F [N]
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Curba caracteristică pentru oţel se trasează pe calculator (sau se desenează pe hârtie milimetrică) şi
se ataşează la prezentul referat. 

Rezultatele încercării epruvetei din fontă

Forţa de rupere la compresiune: .......................

Rezistenţa la rupere la compresiune:......................

Observaţii

1. Epruveta de oţel se deformează elasto-plastic sub formă de butoiaş. 

2. Pe curba caracteristică s-a identificat o limita de proporţionalitate de .......... MPa

3. Modulul de elasticitate longitudinal, determinat ca pantă a porţiunii liniare a curbei caracteristice, 
    are valoarea de ......................MPa. 

4. Fonta a cedat fragil prin apariţia unor fisuri la 45o faţă de generatoarea cilindrului

5. ........................................................................................................................................


